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Altalanos tudnivalok

1.1 SZALLITAS

A Swedsteel-Metecno Kft, mint gyarté és forgalmazé vallalja
a szendvicspanelek és egyéb kiegészité termékek helyszinre
torténd szallitasat. A helyszini lerakodas megfelelé feltételeit
viszont a megrendelének kell biztositania. A szendvicspanelek
széllitdsa alapvetéen olyan tehergépkocsik &ltal torténik, me-
lyek esetén a panelek maximalis széllitdsi hossza 13,5 méterre
adddik. Az ettél nagyobb hosszlsagu panelek széllitasa kilon
fuvarozasi és Utvonalengedélyt, specidlis szallitbeszkodzt és ko-
rlltekintébb rakodasi feltételeket igényel.

A gyartas soran kétoldali fellletvédd féliaval ellatott szend-
vicspaneleket a kamionra emelés el6tt rakatokba rendezik.
Szamos tényezé befolydsolja, hogy egy rakatba hany darab

1,6-2,56m
—

és milyen hosszU panel kerll. llyen tényezdk tobbek kozott a
szendvicspanel felhasznélasi terllete (tetd vagy fal), vastagsa-
ga, illetve a hdszigeteld toltet tipusa (PUR, PIR, kézetgyapot,
Uveggyapot). A rakatokat élvéddé-, merevité- és tavtartd elemek-
kel ellatva, alaposan kérbecsomagolva készitik elé annak érde-
kében, hogy a panelok rakodés és széllitas alatt ne szenvedjen
mechanikai sérilést.

A panelrakatokat kb. 1.50 — 2.50 méterenként kell rogziteni a
teherautd rakoddterén oly moédon, hogy a panelek peremei,
szélsé bordai ne sérlljenek (1.4bra). A rogzitések és rakatok al-
lapotat a szallitasi folyamat sorén javasolt ellendrizni (a szallitasi
idé és tavolsag fliggvényében, akar tobb alkalommal is).
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(1. ébra)

1.2 RAKODAS

A helyszini lerakodas elétt célszerl egy utolsé ellendrzést vé-
gezni és meggydzédni arrél, hogy a szallitmany sérilések nél-
kul érkezett, illetve, hogy az élvédd-, merevité- és tavtartd ele-
mek a megfelelé helylkoén vannak a biztonsagos mozgatashoz.
A lerakodas torténhet tobbféle gépi eszkdzzel és modszerrel.
Ezeket elsésorban olyan tényezdk befolyasoljdk, mint a szend-
vicspanel hossza, fegyverzet alapanyaga (acél, aluminium) és
a rakaton bellli elrendezés, 6sszetétel. A szlkebb fogdszéles-
séggel rendelkezé (1,0-1,56m) villastargoncékkal torténd pako-
l4s hozzavetdleg maximum 6,00m széles panelek esetén java-
solt. Nagyobb panel- és rakathosszak esetén mér célszerl a

megtdmaszto
segédszerkezet

(2. abra)

alatdmasztés

L<12m

nagyobb kapacitdsu daruk alkalmazasa, mely soran a rakatokat
két (2. abra) vagy tobb (3. abra) ponton (a hossz fliggvényében)
hevederekkel, illetve emelé himbak segitségével emelik ki a
szallité jarmU rakodoterébdl.

A kamionrél leemelt paneleket nagyobb fellleti egyenetlensé-
gektdl mentes, sik fogadofellleten kell elhelyezni annak érde-
kében, hogy a térolas ideje alatt ne szenvedjenek maradé alak-
véltozasokat, torzulasokat. (lemezhorpadés, panel gorbulés,
csavarodas a hossz mentén).

emeld gerenda

(3. abra) tdmaszto rad

. aldtdmasztés

L>12m



1. Altalanos tudniv

1.3 TAROLAS

Az épitmény megvaldsitasi folyamata soran gyakran eléfordul, Maximalisan 3 rakat helyezheté egymas felé, amelyek
hogy az épitési Utemezés ugy alakul, hogy a szendvicspanel kozé ugyancsak tavtartokat kell elhelyezni. (5. abra)

nem rogtén a helyszinre érkezését kovetden kerll a végleges o
beépitési helyére. llyen esetekben a rakatokat bizonyos ideig
tarolni szikséges. Annak érdekében, hogy a panel a tarolasi
idészak alatt ne szenvedjen karosodast, be kell tartani a kovet-
kezé elbirasokat:

Ha nem lehetséges a zart térben térténd tarolas, akkor a
rakatokat védeni kell a kilsé, meteorolégiai hatdsoktdl,
mert nem kivant karosodasokat szenvedhetnek. igy példa-
ul a hosszu tavu UV sugarzdsnak kitett panel PUR hab t6l-
tete elszinezédhet, a csapadéknak kitett kézetgyapot toltet
+  Arakatok tarolasa lehetéleg széraz, zart helyen térténjen pedig 6sszeroskadhat. Ezen kiviil, ha a panelek kozott fel-
halmozddd csapadék és kondenzéacios folyadék megfeleld
elfolydsa nem biztositott, akkor az a fém fegyverzet kor-
rézidjat eredményezheti. Ebbdl kifolydlag, ha szabadtéren,
tobb ideig (2-3 hét) torténik a tarolas, akkor célszerl a raka-
tokat védéponyvaval ellatni.

e A rakat ne keriljon kozvetlen kapcsolatba a fogadéfelilet-
tel (talaj, beton, aszfalt vagy egyéb terep)

e A rakat ala keriiljon min.50mm magas és 200mm széles
tavtartd (pl. polisztirol lap vagy fa deszkazat) egymastoél kb.

1.00-1.50m kiosztasban o ) . o
e Kultéri tarolas esetén, amikor a panelek UV sugarzasnak

vannak kitéve, a szendvicspanelek felliletén gyarilag elhe-
lyezett védéfoliat legkésébb 30 napon (nyari hénapokban
15 napon) belll el kell tavolitani.

e Atavtartokat ugy helyezzik el, hogy az a panelrakatnak egy
minimalis 5%-os lejtést adjon. Ennek az a célja, hogy a pa-
nelek feltletén keletkezé kondenzéacids folyadék szabadon
elfolyhasson. (4. abra)

minimum 5% lejtés

~1,0m ~1,0m
(4. abra) (5. abra)

1.4 SZERELESHEZ SZUKSEGES SZERSZAMOK

Annak érdekében, hogy a szendvicspanel és kiegészitéi mu- amely alkalmas a hosszUszaru kotéelemek megfeleld, tul-
szaki és esztétikai szempontbdl kifogastalanul kerlljenek be- hdzasmentes behajtasara

épitésre, nagyon fontos a megfeleld szerszdmok és segédesz-
k6zok alkalmazasa.

Gépi femflrész, amely finom fogazatl vagoéllel van ellatva

e Kézilemezvagd ollék

A szerelés soran alkalmazandd szerszamok: - s
e Kézi szegecseld gép

o  Kézi furé gép optimalisan 1500 - 3000 fordulatszam/perc

o ; T * Egyéb eszkdzok: vizmerték, fogd, gumifejl kalapacs, me-
kapacitassal és megfelelé spiral furoheggyel

részalag
e Kézi csavarbehajtd gép és specialis csavarbehajtéd fej,



. Szerelési utmutato

2.1 ELOKESZITO LEPESEK

A burkolatszerelési munkalatok elkezdése elétt érdemes meg-
gy6zddni arrol, hogy a kértlmények megfelelének bizonyul-
nak-e a panel beépitésére vagy sem. Javasolt ellenérizni a fo-
gaddszerkezet geometriai méreteit és szerkezeti éllapotat.

A kovetkezd Iépéseket javasolt megtenni a szerelés eldkészi-
tése soran:

* Ha kozvetlenll a fétartdszerkezetre kerll a panel, akkor el-
lendrizni kell, hogy az oszlopok és/vagy gerendak fogadd
sikja alkalmas-e a panelek elhelyezésére

* Ha masodlagos tartészerkezeti rendszerre, azaz szeleme-
nekre kerdl a panel, akkor ugyancsak ellendrizni kell, hogy

a szelemenek rendszere megfeleld sikot képez a panel
fogadasara (nem szenvedtek a szerelés, széllitds kdzben
nem kivant alakvéaltozdsokat, csavarodast, gorbulést)

e Javasolt ellendrizni, hogy maguk a szendvicspanelek al-
kalmasak-e a beépitésre; nem szenvedtek a tarolas soran
mechanikai sérilést, nem indult el korréziés folyamat a
fegyverzeten

e Biztositani kell a munkavédelmi eléirdsok betartasat

e Biztositani kell minden szereléshez sziikséges szerszamot
és eszkozt

2.2 TETOPANELEK SZERELESE

Tetopanelek mozgatasa és elhelyezése

Megszokott eljards a tetéburkolat szerelésének folyamata so-
ran, hogy a szendvicspanel rakatokat emelédaru segitségével a
tetd vazszerkezetére helyezik el (6. abra). Ekkor nagyon fontos,
hogy a rakat elhelyezése ne két fétarté keretéllas kdzotti mezé-
ben toérténjen, mert ebben az esetben a legkedvezétlenebb ter-
helési helyzet alakul ki a szelemenrendszert tekintve. Ebbdl ki-

(6. abra)

Ha adottak az elézéekben leirt korilmények, akkor elkezdédhet
a panelek egyenkénti beemelése a végleges helyikre. Kisebb
hosszak esetén (hészigeteld magtdl, ezéltal a panel témegétdl
flggden) lehetséges a panelek kézi mozgatasa is. Ekkor mi-
nimum két ember egyidejd jelenléte szikséges a panel moz-
gatasdhoz. Nagyobb hosszak esetén emelé daru alkalmazasa
szlkséges. Maximum ~12,00m hosszig elegendé 2 megfoga-

(8. ébra)

folyélag mindig a fétarto keretéllas folé vagy lehetéség szerint
minél kézelebb hozza helyezkedjen el a panelrakat. Ezen kivl
fontos megjegyezni, hogy egyszerre tobb rakat nem kertlhet
egymasra. Miutan felkerlt a panelkdteg a tetészerkezetre, biz-
tositani kell annak megfelelé stabilitdsat, azaz meg kell eldzni a
koteg elmozduldsat, lecslszasat (7. &bra).

(7. abra)

si ponton szoritéelemekkel rogziteni és megemelni a panelt,
jellemzéen a panelhossz harmadold pontjaiban (8. abra). A
12,00m-nél nagyobb hosszak esetén mar célszer( tobb meg-
fogési ponton roégziteni a panelt és egy kdzvetitd gerenda se-
gitségével helyére emelni azt (9. 4bra). Minden esetben lgyelni
kell arra, hogy a panelszoriték helyesen legyenek régzitve, azok
elmozduldsa gatolva legyen.

(9. abra) 5




2. Szerelési utmutat

Miel6tt a panel a végsé beépitési helyére kerllne, el kell tavo-
litani a védéféliat a fegyverzet alsé fellletérél. A tetépanelek
oldaliranyu illesztésének modjat a kdvetkezd dbra szemlélteti
(10 és 11. abra).

e e e e e e |
\ \
g L -
(10. abra) (11. 4bra)

A panelek lefektetése eldtt meg kell hatarozni (mér a tervezés lasaval ellentétesen toérténik annak érdekében, hogy az adott
soran) egy kitlntetett fektetési iranyt, amelyet alapvetéen a f6 iranybdl hato szélterhelés az illesztésekbe belekapva ne tudja a
szélirany jelodl ki. A szerelési irany kijeldlése a f6 szélirdny &ram-  panelsavokat felszakitani a helytkrdl (12. abra).

A

f6 szélirany

v

szerelési irdny

(12. abra)

Sok esetben eléfordul, hogy a tetésik olyan hosszl, hogy azt  igy kell eljarni az ereszvonal mentén is, ha a panel végein kb.
egy darab panel alkalmazédsaval nem lehet lefedni. Ekkor két  80-300mm hosszban csak a kilsé lemezt szeretnénk az figgd
vagy tobb panel atfedéses illesztésével lehet megoldani a fel- ereszcsatorndba vezetni (14. &bra). Igény szerint a visszavagott
adatot. llyen esetben a felllrél atfedd panel visszavagott végé-  panelvégekbdl gyarilag is térténhet a hdszigetelé mag eltavo-
bél el kell tavolitani a hészigeteld toltetet (13. &bra). Ugyancsak  litasa.

7avaga8s

Viss!

v ' b\ parel visszavdgée

(13. abra) (14. abra)



Az el6zbekben emlitett hossztoldas- és ereszvisszavagés ese-
tén fontos egy kitlintetett szerelési irdnyt megjeldini. Ekkor al-
taldban sima nyeregtetés épulleteknél beszélhetink ,jobbos”
és ,balos” fektetésl tetépanelrdl, amelyet az itt lathaté &bra
szemléltet. Nem feltétlenll kotelezé kifejezetten a”jobbos™ és
.balos” elnevezés, mivel bonyolultabb geometridju tetéfeld-
let esetén nem ilyen egyszer( a beazonositds. Ezért érdemes
megjegyezni, hogy a tervezés sordn nagyon fontos a kovetke-
zetes konszignéacio és jeldlésrendszer (15 es 16. abra)

szerelés irdnya

(15. abra)

.B" Tipus

Panelek illesztése és rogzitése

A rogzitécsavarok elhelyezését és kiosztasat alapvetéen meg-
hatarozza a tetéfellletre hato szélterhelés, tobbnyire a szivo jel-
legl szélhatés. Egy altaldnosnak nevezhetd geometria esetén
(nyereg, félnyereg forma) a teté peremei egy adott savban na-
gyobb mértékl szélszivd tehernek van kitéve, mint a belsé me-
z6k (17. abra). Ebbdl kifolydlag éaltaldnossagban elmondhaté,

peremfelllet

sarokfelllet

A tetépanel rogzitéséhez alkalmazott csavar tipuséat alapvetéen
meghatarozza (18. dbra):

*  apanel vastagsaga

e afogadodszerkezet alapanyaga és tipusa: vékonyfall vagy
vastagfalu acél, vasbeton, fa

* a csatlakozé elemek alapanyaga azonos vagy eltérd: acél-
acél, aluminium-acél, stb.

Szerelési utmutato

,Balos” vagy
LA tipus

.Jobbos" vagy
,B" tipus

uralkod6 szélirany
szerelés irdnya

—

szerelés balrol jobbra haladva
szerelés jobbrol balra haladva

(16. abra)

hogy a peremeken harom darab, a belsé mezékben két darab
rogzitécsavart kell alkalmazni folyéméterenként az alatamasz-
t6 gerendakon. Fontos megjegyezni, hogy a jelen megemlitett
rogzitési modok és szabéalyok csak javaslatként szolgélnak. A
pontos és részletes megoldasi modszerek kidolgozasahoz sta-
tikus tervezdi, illetve gyartoi egylttmuikodés ajanlott.

peremfelilet

(17. abra)

(18. abra)




2. Szerelési utmuta

Csavarozasi hibak:

(19. abra)

laza csavarozas

helyes csavarozas

tulhuzott csavar

ferdén behajtott csavar

A tartdszerkezethez vald rogzités alapvetéen a panel magasbordain keresztil torténik,
de ha a terhelési korilmények megkovetelik, akkor a kdzbensé alacsonybordakat is rog-
ziteni szlikséges (20. abra). Onmetszd rogzitécsavar esetén az elsé 1épés a panel sikjara
merdéleges furat elkészitése. (Nagyon fontos, hogy a furat a burkolat sikjaval lehetéleg
90 fokos szoget zarjon be, mivel igy a leghatékonyabb a rogzités, a legmagasabb a
teherbirds. Ezen kivil, ha nem megfelelé szdégben torténik a csavar behajtasa, akkor
hé-, 1ég- és vizzarasi problémaék jelentkezhetnek) Onflré csavar esetén nem szikséges
eléfarni a csavar atjat, mivel a rogzitéelem vége specidlis vagééllel van ellatva. A rég-
zités fontos része a csavarfej ald kertlé teherelosztd nyereg, mely illeszkedik a borda
geometriajahoz és nevébdl adéddan a csavarra hatéd terheket osztja szét a panel ma-
gasbordajara. Ebbdl kifolydlag hatékonyabb a rogzités és kikliszobodlhetd az esetleges
lemezhorpadéas a csavarfej kornyezetében. A csavar behajtdsakor mindig figyelni kell
arra, hogy elkeruljik az alapveté csavarozasi hibakat (19. abra).

® ®

@ @ Rogzités az eresznél és hossziranyu toldasnal:

- minden borddba egy-egy rogzité 6nfurd csavar + tehereloszté nyereg keriiljon
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@ Rogzités dltalanos belsé mez&kben:

- minden oldaliranyu toldasnal a bordakon keresztiil egy-egy rogzité 6nfurd csavar + teherelosztd nyereg keriiljon beépitésre

- ezeken felil plusz egy rogzité 6nfurd csavar + tehereloszté nyereg kerlljon elhelyezésre szintén bordan keresztiil dgy, hogy szelemen
soronként kilonbozd bordan keresztll torténjen a rogzités
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@ Rogzités a gerincnél:

- minden volgybe egy-egy darab rogzit6 onfuré csavar kerdiljon
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Rogzités a tetd szélsé mezGiben (oromfalak mellett):
- a tetfeliilet szélsé paneljeit minden bordaban le kell régziteni egy-egy régzit énfurd csavar + tehereloszté nyereg segitségével (20. abra)



Szerelési utmutato

2.3 FALPANELEK SZERELESE

A falpaneleket az elhelyezés és szerelés modjatdl figgden két nagy csoportba sorolhatjuk:

Vizszintes fektetésii falpanel fétarté oszlop

Ez esetben altalaban nincs vizszintes mésodlagos teherhordd
falvézrendszer, igy a falpanelt kdzvetlendl a fliggéleges fétartd-
szerkezeti elemekre rogzitjik, melyek tdbbnyire a vazszerkezet
fétartd oszlopai. Innen jon a ,vizszintes fektetés” kifejezés, mi-
vel a fliggdleges helyzetd, éltaldban egyméstdl nagyobb tavol-
sagban elhelyezkedd (3,00-6,00m) oszlopokra merdleges hely-
zetben, vizszintesen kerll elhelyezésre a panel (lasd 21. abran).

vizszintes panel

(21. bra)
fétartd oszlop

falvazgerenda
Fliggdleges fektetésii falpanel

Ekkor az elsédleges teherhordé szerkezeti rendszeren kivil van
vizszintes méasodlagos teherhorddé falvazrendszer is. llyen eset-
ben a panelek teherhordéasi fesztavolséga kisebb (1,00-2,00m).
Ekkor a falpanel figgdleges helyzetben, a falvaz tengelyvonalé-
figgdbleges panel ra merélegesen kerll beépitésre (lasd 22. abran).

(22. 4bra)

A falpaneleket tovébbi két csoportra bonthatjuk a rogzités modja szerint:

Latszo rogzitésii panel
llyen esetben latszik az &tmend rogzitécsavarok feje két panel oldalirdnyl csatlakozésanal, illesztésnél (lasd 23. és 24. &bréan).

rogzitécsavar
rogzitécsavar

szendvicspanel 3

szendvicspanel

el (23040 = (24 4bra)

Rejtett rogzitésii panel

llyen panelek esetén a csatlakozé élek olyan kialakitastak, hogy rogzitécsavar feje a panel kllsé sikjahoz képest sillyesztett hely-

zetben van, illetve a kllsé fegyverzetbdl kialakitott perem ratakar a csavarra, igy az nem lathatd az oldaliranyu csatlakozasoknal,
illesztésnél (25. és 26. abra).

szendvicspanel szendvicspanel

régzitécsavar

rogzitécsavar

125 dbra) 126 dbra)



2. Szerelési utmutato

Vizszintes panelek szerelése
A falpanelek vizszintes fektetésl szerelése sordn meghatérozoé tényezd az alatdmasztd fliggdleges szerkezetek (oszlopok) ten-
gelytavolsaga. Ettél figgden egy szendvicspanel athidalhat egy vagy tébb fesztavot is (27. &bra).

tartészerkezet

vizszintes panel

inditoelem

labazati fal

(27. &bra)

A panel elhelyezése el6tt biztositani kell a vizszintes inditéelemet. Ez lehet egy ldbazati falon elhelyezett zartszelvény, szdgacél,
vagy vékonyfalu hajlitott profil. Egy altalanos kialakitdsi médot szemléltet az (28. és 29. dbra), mely soran a ladbazati falba rogzitett
szdgacél és a rajta elhelyezett, hajlitott U profil a vizszintes inditéelem. A falpanelek elhelyezése el6tt fel kell szerelni a labazati
vizvet6 szegélyeket, illetve a fétartoszerkezet kilsé sikjara el kell helyezni az 6ntapado tomitdcsikot, mely a megfeleld parazarast

biztositja.
“1--.._szendvicspanel szendvicspanel -~
tomitészalag témitészalag
inditéelem inditéelem

vizvetd W s
1) ‘\\ / 3 . /, ’
viva |
%
o
ldbazat ldbazat /
(28. ébra) B (29. ébra)

Ezt kovetden alulrél felfelé haladva ellehet inditani a falpanelek szerelését. Az elsé panelt az U profilra kell Gltetni és a vizszintes
helyzet biztositdsa mellett a panel felsé élét hozza kell csavarozni a tartdszerkezethez (30. dbra).

tartészerkezet

rogzitécsavar

szendvicspanel

fogaddszerkezet
L acél

vizvetd
ldbazat
(30. ébra)

10



A méasodik sor esetében célszer( a panelt vizszintes helyzetben
belelltetni az el6z6 panelsor éleibe, igy biztositva a megfeleld
csatlakozast és elkerllve az esetleges panelsérilést (31. abra).
Ha a paneldarab a helyére kerilt ugyancsak régzitheté csavarral

tartészerkezet

= ‘ labazati fal

I

A panelek figgéleges éleinek a csatlakozésa kdz6tt javasolt kb.
20mm tavolsagot hagyni, melyet a helyszini beépités soran szi-
geteld anyaggal kell kitdlteni. A fliggbleges csatlakozast, és az
utélag szigetelt hézagot eltakaré szegélylemez tdbb kialakitasu

szerelés
irdnya

régzitéesavar

Latszo rogzités:

régzitécsavar tartészerkezet

szendvicspanel tomitészalag

takar6 szegélylemez /

20mm

helyszini szigetelés

(33. abra)

Fiiggéleges panelek szerelése

A falpanelek fliggdleges helyzetl szerelése soran ugyancsak
alapvetdé fontossagu az, hogy a fogaddszerkezet vizszintes
helyzetl legyen. A fogaddszerkezet sokféle kialakitdsu lehet,
tobbek kdzott egy szogacél vagy zartszelvény, amely a ldbaza-

szendvicspanel . )
~.._ fogadoszerkezet

(35. abra)

vizvets >

labazat

. Szerelési utmutato

a fétartdszerkezethez (32. dbra). Az ezt kovetd tovabbi panelsor
esetén az eljaras azonos. Fontos a vizszintes helyzet folyama-
tos biztositdsa, a furads sorédn keletkezé fémforgacs eltavolitdsa
és a csatlakozd élek illeszkedésének ellendrzése.

-

I

|| (32. abra)

is lehet, melyet alapvetéen az hatdroz meg, hogy a rogzitécsa-
var lathaté-e vagy sem a falpanel kilsé sikjan (azaz a panel lat-
sz6 vagy rejtett illesztés(). A két alapvetd kialakitast az (33. és
34. dbra) szemlélteti.

Rejtet rogzités:

tartoszerkezet

helyszini szigetelés régzitéesavar

szendvicspanel

takaré szegélylemez : E\‘ tomitészalag

(34. abra)

Ha a falpanelek felkeriltek a végleges helylkre, felszerelhe-
téek a kilonbozd hajlitott szegélylemezek, mint a falsarok-, a
fliggdleges csatlakozast takarod-, a nyilasszard perem- és egyéb
szegélyek.

ti falba van rogzitve, vagy lehet a panelt alatamasztd, legalsé
vizszintes helyzetl falvadzgerenda (35. és 36. dbra). Mielétt el-
kezdédne a falpanel felszerelése, célszerl elhelyezni a labazati
vizvetd szegélyeket.

szendvicspanel

fogadészerkezet

.

(36. abra)

vizvetd

)

l&bazat
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2. Szerelési utmutat

A panel helyére illesztése soran Ggyelni kell arra, hogy ne szen-
vedjen sériilést a nem megfeleld szdllitas, mozgatas és emelés
miatt. Az elhelyezés soran ellendrizni kell a panel figgdleges
helyzetét. Ha ez biztositott, akkor ideiglenesen rogziteni kell a

fuggdleges
ideiglenes
rogzités
v falvazgerenda
O |
szerelés
irdnya
-
fliggdleges
panel
O
labazati fal
|

(37. ébra)

A kovetkezd falpanel elhelyezése esetén biztositani kell a csat-
lakozédsok tisztaségat, a fém- és habforgacsoktdl valdé men-
tességét, mivel ezek nem megfeleld illeszkedést, és késébb
viz- és parazarasi, valamint korréziés problémakat okozhatnak.
A masodik falpanel alsé sarkat a mér rogzitett panel als6 sar-
kdhoz tamasztjuk és folyamatos, lassi mozgatédssal az éleket
egymashoz illesztjik. Fokozottan Ugyelni kell arra, hogy az il-
lesztési folyamat sorédn a fémfegyverzetl élek ne sérulljenek,
horpadjanak. Miutén helyére kerllt a panel, javasolt ellenérizni
a fuggdleges helyzetét és ezt kovetden az eldzéekben leirtak
alapjan rogziteni az alatdmasztéd szerkezethez (39. 4bra).

Amint a vizszintes fektetésl paneleknél is tapasztalhato, az ol-
dalirdnyu illesztéseken kivil gondos figyelmet kell biztositani a
rovidebb peremek csatlakozéaséra is. Gyakran el6fordul, hogy az
épllet magasséaga nagyobb, mint az egy Utemben legyarthato
panel hossza. A panelek fliggdleges szerelése soran ekkor tdbb
panelsav alkotja a végsd, egybefliggé falburkolatot. A révid ol-

Latszo rogzités:

témitészalag

i alatdmaszté
5 J helyszini szigetelés szerkezet
rogzitécsavar
takaro | |
szegélylemez
szendvicspanel
(40. 4bra)
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falpanelt az aldtdmasztd szerkezethez, igy elékészitve a végle-
ges rogzitést (37. &bra). Ha mindez megvan, akkor a fliggdle-
ges helyzet( falpanelek csavarokkal rogzithetéek az aldtamasz-
16 szerkezetbe (38. abra).

|: A
o rogzitécsavar
fuggdleges
panel
|: o
szerelés
irdnya
i s
falvazgerenda
O |
labazati fal
O N |
I ...
|: o
[ /R
fuggdleges szerelés
panel »
iranya
[ )
falvazgerenda
[
|dbazati fal

(39. abra)

dalak csatlakozasanal hasonld a helyzet, mint a vizszintes fek-
tetésl panelek esetén. Ekkor ugyancsak hagyni kell kb. 20mm
hézagot a csatlakoz6 élek kdzott, melyet utdlag a helyszinen kell
szigeteléssel kitolteni. Fliggdleges szerelés esetén ugyancsak
tObb kialakitasi médja van a csatlakozasokat eltakaré szegélye-
zésnek. A kilonbozé tipusokat az (40. és 41. &bra) szemlélteti.

Rejtett rogzités:

szendvicspanel

tomitészalag

\_ rogzitécsavar

helyszini szigetelés

takaré6 \ i

szegélylemez tartoszerkezet

(41. abra)




asznos tudnivalok

3.1 HASZNOS KIVITELEZESI TANACSOK

* A gyarilag elhelyezett védéfoliat a belsé oldalon felszere-
|és elétt kdzvetlendl, a kilsé oldalon felszerelés utéan révid
idén beltl el kell tavolitani.

* A panelek egyenkénti emelése és szdllitdsa soran lGgyelni
kell arra, hogy azok ne goérbuljenek, horpadjanak.

* A keletkezd fémforgacstél mindig meg kell tisztitani a pa-
nel fellletét.

* A szendvicspanel magas fordulatszamu csiszoléval torté-
nd vagasa tilos, mivel az roncsolja a bevonati réteget.

* A csavarok elhelyezése sorén figyelni kell a megfelelé be-
hajtasra.

3.2 KARBANTARTASI ELOIRASOK

A szikséges karbantartasi intézkedések tekintetében 2 fazist
kulénboztetiink meg:

* aszendvicspaneles burkolat beépitéséig eltelt idészakot,

* majd a beépités utani szakaszt, az épllet Uzemszer( fel-
hasznéladsanak ideje alatt.

Az elsd fazisban, azaz a burkolat beépitéséig sziikséges karban-
tartasi, termékmegovasi eléirasok tulajdonképpen megfelelnek
a szallitéjarmrdl torténd lerakodasra, szallitdsra, beemelésre,
szerelésre, rogzitésekre vonatkozéan az 1. fejezetben leirtak
betartdsaval, amely a kivitelezé feladata.

A masodik fazisban, azaz az épullet Gzemszerl felhasznélasa
alatt szikséges karbantartasi, megel6zé intézkedések végre-
hajtdsa — a szendvicspaneles burkolatok, ezaltal a teljes épllet
hosszutavu, tartés megfelelésége érdekében — mar a tulajdo-
nos illetve az tzemelteté feladata, amelyre viszont a kivitelezé-
nek fel kell hivnia a figyelmet az atadas-atvételkor. Ezen karban-
tartési eléirasok az aldbbiak:

Legalabb évente egyszer, javasoltan tavasszal, szemrevé-
telezéssel felll kell vizsgalni a szendvicspaneles tetd- és
falburkolatok feltletét, illesztéseit, rogzité- és flizécsavar-
jait, tomitéseit, szegélyezéseit. Célszerli szakember meg-
bizasa a feladatra.

Amennyiben a panel fellletén, illesztéseinél, csomopont-
jainal szennyezédés, por, kosz, levél, stb. lerakédasok
tapasztalhatok, azokat el kell tavolitani (allagtél figgden
lesepréssel, vizzel torténd lemosassal, nagynyomasu vi-
zsugarral, stb.), mert a szinbevonatos fellleten megtapadt
szennyezédés hosszUtavon korrézids karokat okozhat.

A szinbevonaton keletkezett kisebb sérllések, karcolasok
javitasa a felllet megtisztitasaval és javitofestékkel.

A rogzité és flzécsavarok EPDM alététeinek vizzarasat
ellendrizni kell, esetleges kilazulds esetén meg kell huzni.
Nem megfeleld allapotban [évd (pl. nem jol zard, rosszul
behajtott) csavarokat révid idén belll ki kell cserélni szak-
ember megbizéasaval.

A tomitéprofilok, szigetelécesikok é&llapotat is ellendrizni
szikséges, és amennyiben nem tomit, nem zar megfele-
I6en, tonkrement, akkor ki kell cserélni. A nem megfelelé
tomitések hosszl tdvon bedzdshoz, a hétechnikai tulajdon-
sagok romlasahoz, ezéltal energiaveszteséghez vezethet-
nek.

A szendvicspanelek nagymértékd deformacidja, mechani-
kai sérllése esetén (pl. jégverés), kalondsen, ha az illesz-
tés vagy a kapcsolatok, csomédpontok megnyilnak, nem
zarnak megfeleléen, telijes panelelemek cseréje valhat
szlikségessé.
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